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汕头12mm亚克力加工工厂

发布日期: 2025-09-24

亚克力面板特点：

·耐候及耐酸碱性能好，不会因常年累月的日晒雨淋，而产生泛黄及水解的现象

·寿命长，与其它材料制品相比，寿命长三年以上

·透光性佳，可达92%以上，所需的灯光强度较小，节省电能

·抗冲击力强，是普通玻璃的十六倍，适合安装在特别需要安全的地带

·绝缘性能优良，适合各种电器设备

·自重轻，比普通玻璃轻一半，建筑物及支架承受的负荷小

·色彩艳丽、高亮度，是其他材料不能媲美的

·可塑性强，造型变化大，加工成型容易
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·可回收率高，为日渐加强的环保意识所认同

·维护方便，易清洁，雨水可自然清洁，或用肥皂和软布擦洗即可
组装是亚克力加的一道工序，将之前的各种配件组装一个产品就完成了。汕头12mm亚克力加工
工厂

手机镜片常用的工艺硬化：通常板材成形后的表面硬度较低，因此需要对镜片的表面进行硬
化。可以单面硬化也可以双面硬化。硬化原理是通过在树脂表面增加一层较硬的涂层来提高树脂
表面的硬度。镜片的硬化方式主要有：将镜片浸渍(Dipping)在硬化液中和在镜片表面进行喷
涂(Spraycoating)。Spraycoating方式适合用在大型平板,但缺点是平整度不易控制。Dipping方式,
可以控制到相当高的平整度,适合用于较小的镜片。通过硬化，镜片的表面硬度可以提高2级以上。
由于硬化液的折/反射率和PMMA、PC不同，因此在强化后镜片表面容易出现彩虹的现象。PC上出
现彩虹的现象更为显注，而且很难避免。镜片上孔及凹凸的区域，容易在硬化时造成硬化液堆积，
因此在设计结构时需要注意。强化工序需要LENS上有一特殊的手柄,在制做塑胶模具时要注意。
强化不同的塑料,使用不同的药液。强化后的LENS,表面印刷也要使用特殊工艺才能保证附着力。
汕头12mm亚克力加工工厂亚克力加工，专业生产各类品牌，厂家直销，欢迎咨询！

深圳市佶利科技有限公司是一家专业的高品质亚克力、PC、PET视窗镜片及外观装饰面板、3M背
胶辅料的生产厂家。本公司拥有先进设备；CNC精雕切割机、高精度丝印机、UV烘烤箱、自动平板
退镀机等等。公司秉着“客户需求至上”的理念，服务于行业。拥有多台CNC切割机、半自动丝
印机、模切机、冲床机台，日生产加工能力大。2008年公司成功导入并获得ISO9001:2008质量体
系认证，凭借完善的管理、专业的团队、先进的设备，生产的亚克力镜片、PC镜片、PET镜片、视
窗镜片、视窗面板、亚克力面板等高品质产品已经得到广大客户的认可。佶利镜片定制精于质量，
良好的材质， 前列工艺产品，产品精湛，价格合理 。

PC镜片性能及优缺点超薄：PC镜片的折射率接近1.60特薄树脂镜片的折射率，因此镜片可以做
的更薄更美观；全防紫外线：99.9%的防止紫外线对眼睛的伤害，让使用者健康无忧；高清晰：高
达97.6%的透光率，增加戴镜后的视物对比度，在任何时候提供高清晰的视觉效果。另外，根
据PC镜片还具有比重轻，抗冲击强度大，韧性高等物理性能，PC镜片相对其他树脂镜片具备更轻、
更韧、更环保等优点。而PC镜片的缺点也是显而易见的。比如PC镜片的加工难度大，加硬需要特
定的技术，多数厂商制造的PC镜片在耐磨性上达不到要求，容易刮花；此外还需要使用的磨边设
备来磨制。深圳亚克力加工选哪家公司？

手机镜片设计注意的问题
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1.Lens受造型所限,只可用于平面或单曲面的造型,其中以平面的印刷考量为佳;

2.Lens材质应选用:Arcylic压克力;综合考虑透光率，表面硬度，耐磨及抗冲击性能。

3.平板Lens厚度:0.8mm,1.0mm,1.2mm,1.5mm,2.0mm;

4.Lens凸起外型,应加斜角或圆角,以避免药液残留。

5.Lens外缘拔模斜度较小30,分模面(PartingLine)置于印刷面底部;

6.Lens应避免设计Φ0.7以下的贯穿孔,较好Φ1.0以上,以免HardCoating后会造成药液残留。

7.Lens与下盖贴和面预留背胶厚度:≥0.15mm;要有足够的黏度，防止高温高湿lens开胶。

8.注塑lens注意浇口位置尽量藏于内部，一定外漏，要求浇口残余控制在0.05mm以内。
亚克力加工要注意的是，在抛光前或抛光过程中，用带直边的塑料铲或废镜片将易碎屑刮掉。汕
头12mm亚克力加工工厂

亚克力加工有什么注意事项？汕头12mm亚克力加工工厂

    深圳市佶利科技有限公司亚克力加工的工艺流程：1.做法是把直尺放在要切割的板材上，
划线：这是一种用于亚克力的直线截料方法。尺边与切线重合，把直尺固定好。使用钩刀沿尺边
缘拖划，可在板材要切割的地方划出细沟槽，当细沟槽深度大约为桌面的一半厚度时，可将折叠
的板材移动，使钩划出的细沟槽与桌边重合，一只手按住桌边的板材，另一只手拿住桌外的板材，
手心使劲快速下压。阿克力将从钩划处整齐地折断。2.切削路径可直通或弯曲。采用自用振动锯：
切割直料或成型。小型锯子，也可用钢锯、丝锯等。用锯机加工时要尽量省力，应尽量使锯末落
下，因为摩擦发热的锯片会熔化粘在锯齿上，使锯齿失去作用，可放慢放慢放慢速度，防止锯末



第 4 页 / 共 4 页

过热而粘在锯屑上或用毛刷清洁。因为锯齿上的材料边缘很粗糙，也要用锉，砂纸打磨平整。通
用结点数据3.以下三种情况需要锉：1.锯齿状数据边。做出来的粗胚稍偏大，但也便于用锯切割，
锉：是用锉磨出来的。使用锉刀使之符合所需尺寸。去除锐角，使之变得光滑，手感好。有否自
用振动锯、热切割机：有否切割路线复杂。可以用热割锯切割，但要注意用热割锯切割过的亚克
力边缘会变厚，而且不平整，因此热割成型只能是粗大的胚体。汕头12mm亚克力加工工厂

深圳市佶利科技有限公司拥有产品领域:  装饰面板镜片，手机镜片，遥控面板，显示镜片，
刷卡面板，开关面板，手机后壳装饰片，手机面板2.5D/3D,功能机镜片，玻璃摄像头镜片，微信
支付面板，TP面板，LED镜片，IMD热弯镜片 ,红外感应器镜片，导航仪镜片，工控面板，摄像机镜
片，防水镜片，化妆盒面板，化妆镜面板，学习机面板，银行U盾面板，POS机面板 ，刷脸考勤机
面板 扫地机面板 支付宝面板 餐厅点菜机面板 室内广告机面板 移动电源镜片面板 防指纹镜片
面板 AR镜片面板 AF镜片面板 人脸识别扫款机面板镜片 对讲机面板镜片 扩散板 导光板 防水镜
片 等多项业务，主营业务涵盖PMMA， UV转印CD纹 ， 五金 铭牌 ，开关面板。一批专业的技
术团队，是实现企业战略目标的基础，是企业持续发展的动力。诚实、守信是对企业的经营要求，
也是我们做人的基本准则。公司致力于打造高品质的PMMA， UV转印CD纹 ， 五金 铭牌 ，开关
面板。一直以来公司坚持以客户为中心、PMMA， UV转印CD纹 ， 五金 铭牌 ，开关面板市场为
导向，重信誉，保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。


